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Zusammenfassung 



An apparatus for trimming printed products which includes a drum with a plurality of radially displaced receiving 
compartments. The printed products which are to be trimmed rest, along their folded edges, against stops which 
form the base of the radial receiving compartments. The products are gripped by a displacement device and 
displaced radially outwards into a cutting position. In the cutting position, the printed products are clamped in the 
region of their side border located opposite the fold edge. When the clamped printed products run past a stationary 
cutter element, the printed products are trimmed on the side border. After completion of the cutting operation, the 
clamping of the printed products is released and the displacement device is moved by a further distance radially 
outwards. Consequently, the trimmed printed products are advanced into a removal position, in which they are 
gripped by grippers of a removal conveyor. The controlled advancement of the printed products both into the cutting 
position and into the removal position ensures that the printed products can be trimmed and received by the 
grippers of the removal conveyor in precisely defined positions along the printed products. 



Die Information wird bereitgestellt aus der esp@cenet - - 12 



http://12.espacerietxom/espacenet/abstract?CY=ch&LG=de&PNP=US5826476& 29.10.2003 



-HI' 



m 

CD 
00 
CO 

CO 
IT) 

o 

a 

uu 



(19) 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



■III 



(12) 



(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patentertellung: 
09.01 .2002 Patentblatt 2002/02 



(H) EP 0 753 386 B1 

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 

(51) imci 7: B26D 7/06, B26D 11/00 



(21) ..Anmeldenummer: 96108289.8 

(22) Anmeldetag: 24.05.1996 



(54) Vorrichtung zum Beschneiden von gefalteten Druckereierzeugnissen, wie Zeitungen, 
Zeitschriften, Broschuren und dergleichen 

Apparatus for cutting folded printed products, such as newspapers, magazines, brochures or the like 

Dispositif pour couper des produits d'imprimerie plies, tels que journaux, magazines, brochures et 
similaires 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 

CH DE Fl FR GB IT LI NL SE 

(30) Prioritat: 11.07.1995 CH 201995 

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
1 5.01 .1 997 Patentblatt 1 997/03 

(73) Patentinhaber: Ferag AG 
8340 Hinwil (CH) 



(72) Erfinder: Meier, Jacques 
8344 Baretswil (CH) 

(74) Vertreter: 

Patentanwalte Schaad, Balass, Menzl & Partner 
AG 

Dufourstrasse 101 Postfach 
8034 ZUrlch (CH) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A-0 367 715 
CH-A- 685 153 



EP-A- 0 602 594 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen 
Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europfiische Patent Einspruch elnlegen 
Der Einspruch 1st schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr 
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 



Printed by Jouve, 7S001 PARIS (FR) 



i 



EP 0 753 386 B1 



Beschrelbung 



[0001 ] Die vorliegende Erf indung betriffi eine Vorrich- 
tung zum Beschneiden von gefalteten, insbesondere 
mehrblattrigen, Druckereierzeugnissen, wfe z.B. Zet- 
tungen, Zeitschriften und Broschuren, wenigstens am 
zur Falzkante parailelen Seitenrand gemass Oberbe- 
griff des Anspruches 1 . 

[0002] Bei der aus der EP-A-0 367 715 und der ent- 
,, Jg^? n qgn.,LJS-A-S.113,731 bekannten Vorrichtung 
dieseTArt sind Hie AuiFnaHmeabtellelLirn'eine g^emelnsa- 
me, horizontale Achse rotierend angetrieben und er- 
strecken sich in radialer Richtung. Die Aufnahmeabteile 
sind am Umfang und an den beiden Stirnseiten der als 
Bearbeitungstrommel ausgebildeten Vorrichtung offen. 
Die zu beschneidenden Druckereierzeugnisse werden 
durch die am Trommelumfang angeordneten Oeffnun- 
gen der Aufnahmeabteile mit ihrer Falzkante voraus in 
die Aufnahmeabteile eingefuhrt und fallen auf deren als 
Abstutzung dienenden Boden. In den Aufnahmeabtei- 
len sind steuerbare Klemmanordnungen vorhanden, 
welche die Druckereierzeugnisse zumindest wahrend 
des Schneidvorganges festklemmen. 
[0003] Zum Beschneiden der Druckereierzeugnisse 
am der Falzkante gegenuberliegenden und zu dleser 
parailelen Seitenrand werden die Klemmanordnungen 
dann geldst, wenn sich die Aufnahmeabteile wahrend 
Ihrer Rotatlonsbewegung urn die Drehachse nach unten 
erstrecken. Die vortibergehend freigegebenen Drucke- 
reierzeugnisse rutschen nach aussen und stossen mit 
ihrem zu beschneidenden Seitenrand gegen einen An- 
schlag, der in einem geringen Abstand vom Umfang der 
Bearbeitungstrommel veriauft. Dann werden die Druk- 
kereierzeugnisse wieder festgeklemmt. Anschiiessend 
werden die nun etwas uber die Oeffnung der Aufnah- 
meabteile vorstehenden Druckereierzeugnisse an ei- 
nem ortsfesten Messerelement vorbeibewegt, das mit 
einem Messerelement zusammenwirkt, das an der Oeff- 
nung der Aufnahmeabteile angeordnet ist und mit letz- 
teren mitrotiert. Durch das Zusammenwirken der beiden 
Messerelemente wird der vorstehende Randstreifen 
weggeschnitten. Beim Weiterdrehen der Aufnahmeab- 
• telle rutschen die beschnittenen, nicht mehr festge- 
klemmten Druckereierzeugnisse aus den Aufnahmeab- 
teilen heraus und werden durch einen Wegforderer 
wegtransportiert. 

[0004] Urn die Druckereierzeugnisse zum Beschnei- 
den des zur Falzkante parailelen Seitenrandes, der in 
der Regel ein offener Seitenrand ist, in die richtige 
Schneidpositlon zu bringen, werden die Druckereier- 
zeugnisse wie bereits erwahnt unter der Wirkung der 
Schwer- und Fliehkraft aus den Aufnahmeabteilen her- 
aus gegen einen Anschlag gefordert. Dies kann einer- 
seits zu einer BeschSdigung der zu beschneidenden 
Seitenkante und bei mehrteiligen Druckereierzeugnis- 
sen auch zu einem gegenseitigen Verrutschen der ein- 
zelnen ineinanderliegenden Teiie des Druckereierzeug- 
nisses fuhren. Da auch das Herausbefordern derfertig 



beschnittenen Druckereierzeugnisse aus den Aufnah- 
meabteilen unter der Schwer- und Fliehkraftwirkung er- 
folgt, ist eine lagegenaue Uebernahme der fertigen 
Druckereierzeugnisse durch den Wegforderer nicht sl- 
5 chergestellt. 

[0005] Eine ahnliche Vorrichtung zum Beschneiden 
von Druckereierzeugnissen ist in der EP-A-0 602 594 
beschrieben. Bei dieser Vorrichtung rotieren die Auf- 
nahmeabteile einer ersten Bearbeitungstrommel urn ei- 
, 'fL P-Q yortlka le. Drehachse. Die zu beschneidenden Druk- _ 
kerelerzeugnisse werden hangend mit ihrer Falzkante 
unten zugefuhrt und in die unten offenen Aufnahmeab- 
teile fallengelassen. Zur Positionierung der Druckerei- 
erzeugnisse in derSchneidposition ist unterhalb der Be- 
15 arbeitungstrommel eine von dieser getrennte Abstut- 
zung vorgesehen, an der die Druckereierzeugnisse mit 
ihrer Falzkante zur Anlage kommen. Nach dem Be- 
schneiden am der Falzkante gegenuberliegenden Sei- 
tenrand fallen die Druckereierzeugnisse wieder unter 
20 der Wirkung der Schwerkraft in die Aufnahmeabteile ei- 
ner zweiten Bearbeitungstrommel mit horizontaler 
Drehachse, in der die Druckereierzeugnisse an den 
rechtwinklig zur Faizkante verlaufenden Seitenrandern 
beschnitten werden. 
25 [0006] Schllessllch ist aus der CH-A-685 153 eine 
Schneidvorrichtung vergleichbarer Art bekannt, die 
ebenfalls eine Bearbeitungstrommel mit radial verlau- 
fenden, am Umfang und an den Stirnseiten offenen Auf- 
nahmeabteilen aufweist. Die zu beschneidenden Druk- 
30 kereierzeugnisse werden mit Ihrem der Falzkante ge- 
genuberliegenden, zu beschneidenden Seitenrand vor- 
aus in die Aufnahmeabteile eingefuhrt und gegen einen 
Anschlag fallengelassen. Die mit ihrem zu beschnei- 
denden Seitenrand am Anschlag anstehenden Drucke- 
35 reierzeugnlsse nehmen eine Wartestellung ein, aus der 
die Druckereierzeugnisse im geeigneten Zeitpunkt mit- 
telseinerVerschiebeeinrichtungin radialer Richtungge- 
gen die Drehachse hin in die Schneidpositlon verscho- 
ben werden. Die Verschiebeeinrichtung erfasst dabei 
^0 die Druckereierzeugnisse an der Falzkante. Nach dem 
nachfolgenden Beschneiden der zur Falzkante recht- 
winkligen Seitenrander, wahrend dem die Druckereier- 
zeugnisse weiterhln durch die Verschiebeeinrichtung 
erfasst bleiben, werden die Druckereierzeugnisse wie- 
45 der nach aussen verschoben und im oben llegenden 
Bereich der Bearbeitungstrommel mittels eines ober- 
halb der Bearbeitungstrommel verlaufenden Wegforde- 
rers den Aufnahmeabteilen entnommen. DerWegforde- 
rer weist in regelmassigen Abstanden hintereinander 
50 angeordnete Greifer auf, die die Druckereierzeugnisse 
an der Falzkante erfassen. 

[0007] Der voriiegenden Erfindung liegt nun die Auf- 
gabezugrunde, eine Vorrichtung dereingangs genann- 
ten Art zu schaffen, in der auf schonende Weise die 
55 Druckereierzeugnisse sowohl in die fur das Beschnei- 
den des zur Falzkante parailelen Seitenrandes und ge- 
gebenenfalls auch der rechtwinklig dazu verlaufenden 
Seitenrander wie auch in die fur die Uebernahme durch 
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den Wegforderer richtigen Positionen gebracht werden 
konnen. 

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung ge- 
mass Oberbegriff des Anspruches 1 durch die Merkma- 
le gemass kennzeichnendem Teil dieses Anspruches 1 
geldst. 

[0009] Da fur das Verschieben der Druckereierzeug- 
nisse von ihrer Ausgangssteilung, die sie durch Auflage 
ihrer Faizkante an der Abstutzung einnehmen, in die 
Schnejdpositipn eine Verschiebeeinrlchtung^orhanden.. 
IslTdereVBewe^^ 

die Druckereierzeugnisse immer in die richtige Schneid- 
position verbracht, ohne dass bei mehrteiligen Drucke- 
reierzeugnissen die Gefahr besteht, dass sich die ein- 
zelnen Erzeugnisteile gegeneinanderverschieben. Die- 
selbe Verschiebeeinrichtung bringt dann die beschnit- 
tenen Druckereierzeugnisse in die Entnahmesteiiung, 
die ebenfails genau definiert ist, so dass die Uebernah- 
me der Druckereierzeugnisse durch den Wegforderer 
kontrolliert erfoigen kann, was insbesondere bei Greifer 
aufweisenden Wegforderern von besonderem Vorteii 
ist. 

[0010] Bevorzugte Weiterausgestaltungen der erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung bilden Gegenstand der 
abhangigen Anspruche. 

[001 1] lm folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel des 
Erfindungsgegenstandes anhand der Zeichnungen na- 
her ertautert. Es zelgt rein schematisch: 

Flg.1 Eine Seitenansicht einer erfindungsgemassen 
Vorrichtung, 

Fig.2 die Bearbeitungstrommei der Vorrichtung ge- 
mass Fig. 1 in einem Axiaischnitt, 

Fig.3 die obere Halfte der in Fig. 2 gezeigten Vor- 
richtung in vergrossertem Massstab, 

Fig. 4 die Bearbeitungstrommei der Vorrichtung ge- 
mass Fig. 1 in einem Querschnitt, 

Fig.5 im Querschnitt und in gegenuber der Fig. 4 
vergrossertem M assstab eine Anzahi von Auf- 
nahmeabteilen der Bearbeitungstrommei in 
verschiedenen Arbeitsphasen, 

Fig.6 einen Schnitt entlang der Linie Vl-Vi in Fig. 5, 

Fig.7 in vergrossertem Massstab einen Ausschnitt 
des Umfangsbereiches der Bearbeitungs- 
trommei 

Fig.8 eine Draufsicht auf die Bearbeitungstrommei 
in Richtung des Pfeiles Z in Fig. 7, und 

Fig. 9 in einer der Fig. 5 entsprechenden Darstellung 
eine Anzah! von Aufnahmeabteiien in einer an- 
deren Schnittebene. 



[001 2] Anhand der Fig. 1 -4 wird im folgenden der Auf- 
bau der erfindungsgemassen Vorrichtung 1 zum Be- 
schneiden von gefalteten Druckereierzeugnissen an 
drei Seitenrandern erlautert. Anschliessend werden 
5 dann anhand der Fig. 5-9 konstruktive Einzelheiten der 
Vorrichtung 1 beschrieben werden. 
[001 3] Die Vorrichtung 1 zum Beschneiden von Druk- 
kereierzeugnissen weist eine in einem Gestell 2 drehbar 
gelagerte Bearbeitungstrommei 3 auf. Die Langsachse 
^ISisJfeyfeJE^ 3a bezeichnet. Die 

Bearbeitungstrommei I 3 weist eine Anzahi von Aufnah- 
meabteiien 4 auf, die radial verlaufen und sowohi am 
Umfang wie an den beiden Stirnseiten der Bearbei- 
tungstrommei 3 offen sind. Die umfangsseitige Oeff- 

15 nung der Abteile 4 ist mit O bezeichnet. Wie die Fig. 1 -4 
zeigen weist die Bearbeitungstrommei 3 zwei zurTrom- 
meilangsachse 3a koaxiale Aussenringe 5 und 6 auf, 
die an ihrem Umfang mit einem Zahnkranz 7 versehen 
sind. Jeder dieser Zahnkranze 7 kammt mit einem An- 

20 triebsritze! 8 (Fig. 1 und 4), das von einem im Gestefl 2 
gelagerten Antrieb 9 her angetrieben ist. Die beiden in 
axialer Richtung in einem Abstand angeordneten Aus- 
senringe 5 und 6 sind uber Verbindungsstreben 1 0 rnit- 
einanderverbunden, die sich in Richtung derLangsach- 

25 se 3a erstrecken und mit den Aussenringen 5, 6 z.B. 
verschraubt sind. Die Anzahi der Verbindungsstreben 
10 entspricht dabei der Anzahi der Abteile 4. Wie aus 
Fig. 3 ersichtlich fst bestehen die Verbindungsstreben 
10 aus zwei Strebenteilen 10a und 10b, die durch Dl- 

30 stanzierungselemente 11 voneinander beabstandet 
sind. 

[0014] Innerhaib des durch die Aussenringe 5, 6 und 
die Verbindungsstreben 10 gebildeten Innenraumes 
sind zwei Innenringe 12 und 13 angeordnet, die eben- 

35 falls koaxlal zur Trommeltangsachse 3a verlaufen. Die- 
se Innenringe 12, 13 sind auf noch zu beschreibende 
Weise in Richtung der Trommellangsachse 3a ver- 
schiebbar und stehen mit den Verbindungsstreben 10 
in einer Mitnahmeverbindung, so dass die Innenringe 

4£? 12, 13 bei einer Drehung der Aussenringe 5 und 6 in 
Drehrichtung A mitgenommen werden. Die Mitnahme- 
und Schiebeverbindung zwischen den Innenringen 12 
und 13 und den Verbindungsstreben 10 wird dadurch 
sichergestellt, dass die Verbindungsstreben 1 0, d.h. der 

45 strebenteil 1 0b, in eine Nut am Umfang der Innenringe 
12, 13 eingreifen. In Fig. 5 sind diese Nuten mit 12a be- 
zeichnet. Somit konnen die Innenringe 12, 13 wie er- 
wahnt in Langsrichtung der Verbindungsstreben 1 0 ver- 
schoben und bei Drehung der Aussenringe 5, 6 mitge- 

50 nommen werden. 

[0015] An den Innenringen 12, 13 sind sich in radialer 
Richtung gegen dieTrommelachse3a hin erstreckende 
Auflageelemente 14 bzw. 15 befestigt. Diese Auflage- 
elemente 14, 15 bilden einen Teil der Trennwande zwi- 

55 schen den Aufnahmeabteiien 4 und dienen als Auflage 
fur die zu beschneidenden Druckereierzeugnisse, wie 
das spater noch naher beschrieben werden wird. Auf 
der gegen aussen gerichteten Seite sind die Auflage- 
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elemente 14, 15 mit einem Messerelement 16 bzw. 17 
versehen (Fig. 2 und 3). Die Auflageelemente 14, 15 
sind uber Lagerringe 18,19 drehbar auf scheibenformi- 
gen Lagerelementen 20, 21 gelagert (Fig. 2 und 3). Die- 
se Lagerelemente 20, 21 werden von drei Gewindespin- 
deln 22, 23, 24 durchsetzt, die in zwei Flanschen 25 und 

26 drehbar gelagert sind, weiche am Gestell 2 befestlgt 
sind. Die Lagerelemente 20, 21 sind mit GewindehulseTT 

27 verbunden, die auf den Gewindespindeln 22, 23, 24 
sit2en --. lm -we'tern durchsetzen zwei Fuhrungsstangen 



28 und 29 die Lagerelemente 20 und 21 Diese Fu7v 
rungsstangen 28, 29 sind parallel zu den Gewindespin- 
deln 22, 23, 24 und parallel zur Trommellangsachse 3a 
und sind ebenfalls an den Flanschen 25 und 26 befe- 
stigt Die drei Gewindespindeln 22, 23, 24 sind ubereine 
Kette 30 miteinander verbunden und konnen mittels ei- 
nes gemeinsamen Versteilrades 31 verdreht werden. 
[0016] Durch Verdrehen des Versteilrades 31 konnen 
uberdieGewindespindeln22,23,24die Lagerelemente 
20, 21 und mit diesen auch die Auflageelemente 1 4, 1 5 
samtden Innenringen 12, 13 in Richtung der Trommel- 
langsachse 3a verstelit werden. Auf diese Weise lasst 
sich der Abstand zwischen den Auflageelementen 14, 
15 (und damit die Breite der Aufnahmeabteile 4) an die 
Breite der zu beschneidenden Druckereierzeugnisse 
anpassen (Formateinstellung). In den Fig. 2 und 3 sind 
mit ausgezogenen Linien das Auflageelement 14 in der 
Position fur die kleinste Erzeugnlsbreite und das Aufla- 
geelement 15 In der Position fur die grosste Erzeugnis- 
breite gezelgt. Mit gestrichelten Linien sind das Aufla- 
geelement 14' in der Position fur die grosste Erzeugnis- 
breite und das Auflageelement 15' in der Position fur die 
kleinste Erzeugnisbreite angedeutet. 
[0017] Benachbart zu den nach aussen gerichteten 
Seiten der Auflageelemente 14, 15 ist je ein ortsfestes 
Messerelement 32, 33 angeordnet, das am Lagerele- 
ment 20 bzw. 21 befestigt ist und damit mit dlesem ver- 
stelit wird. Die ortsfesten Messerelemente 32, 33 liegen 
sich in Richtung derTromme!achse3a gesehen gegen- 
uber und wirken zum gleichzeitigen Beschneiden der 
beiden sich gegenuberliegenden offenen Seitenrander 
der Druckereierzeugnisse mit den rotierenden Mes- 
serelementen 16, 17 der Auflageelemente 14, 15 zu- 
sammen. Der Schneidvorgang ist dabei ahnlich wie bei 
der in der bereits erwahnten EP-A-0 602 594 beschrie- 
benen Vorrichtung. 

[0018] Zwischen den in Umfangsrichtung der Bear- 
beitungstrommel 3 miteinander fluchtenden Auflage- 
elementen 1 4, 1 5 der Aufnahmeabteile 4 sind zwei seg- 
mentary ausgebiidete Abstutzelemente 34, 35 ange- 
ordnet (Fig. 2-4), weiche ortsfest sind, sich in Drehrich- 
tung A erstrecken und die untere Begrenzung der Auf- 
nahmeabteile 4 Im Bereich des Einfuhrens der Drucke- 
reierzeugnisse in die Aufnahmeabteile 4 bilden. Die bei- 
den Abstutzelemente 34, 35 sind mittels eihes Versteil- 
mechanismus 36 (Fig. 4) in radialer Richtung 
verstellbar, urn der Hohe der zu beschneidenden Druk- 
kereierzeugnisse entsprechend die Tiefe der Aufnah- 



meabteile 4 einstellen zu konnen. In Fig. 3 ist dabei das 
AbstCitzelement 34 in der Stellung fur Druckereierzeug- 
nisse kleinster Hohe gezeigt, wahrend das andere Ab- 
stiitzeiement 35 in der Stellung fur Druckereierzeugnis- 
se von grosster Hohe dargesteilt ist. 
[0019] In jedem Abteii ist ferner eine Verschiebeein- 
richtung 37 angeordnet, die anhand der Fig. 9 noch na- 
herbeschrieben werden wird. Diese Verschiebeeinrich- 
tung 37 ist jeweils zwischen den Auflageelementen 14, 
15 jedes Auf n ah me a bteiles 4 angeordnet. D ie Verschie- 



20 



beeinrichtung 37 ist entlang einer linearen Fuhrung 38 
in radialer Richtung verschiebbar, wie das noch naher 
erlautert werden wird. FurdieSteuerung derOeffnungs- 
und Schliessbewegung der Verschiebeeinrichtung 37 
und der Radialverschiebung der letzteren sind zwei 
Steuerkurven 39 und 40 vorgesehen, mit denen an der 
Verschiebeeinrichtung 37 angeordnete Steuerrollen 41 
und 42 zusammenwirken. Die Steuerkurve 40 ist so 
ausgebildet, dass die Steuerrollen 42 zwangsgefuhrt 
sind. Die beiden Steuerkurven 39, 40 sind an einem 
ortsfest im Gestell 2 angeordneten Tragtell 43 befestigt. 
[0020] Im weitern ist in jedem Aufnahmeabteil 4 eine 
Klemmeinrichtung 44 vorhanden, die in den Fig. 1 -3 der 
Uebersichtlichkeit haiber nicht gezeigt ist und deren 
Aufbau anhand der Fig. 5-8 noch erlautert werden wird. 
Diese Klemmeinrichtung 44 wlrkt mit den Auflage- 
elementen 14, 15 zusammen, urn die Druckereierzeug- 
nisse beim Beschneiden der beiden sich gegenuberlie- 
genden, in der Regei offenen Seitenrandern festzu- 
klemmen. Zudem dient die Klemmeinrichtung 44 auch 
dazu, den dritten, parallel zur Falzkante verlaufenden 
Seitenrand wahrend des Schneidvorganges festzu- 
klemmen, wie das anhand der Fig. 5-8 naher beschrie- 
ben werden wird. 

[0021] Wie aus den Fig. 1 und 2 weiter hervorgeht, 
sind der Bearbeitungstrommel 3 ein Zuforderer 45 und 
ein Wegforderer 46 zugeordnet, die beide vom Antrieb 
9 her angetrieben werden. Sowohl der Zuforderer 45 
wie auch der Wegforderer 46 weisen gesteuerte Greifer 
47 bzw. 48 auf, die in einem Abstand hintereinander an 
einem umlaufend angetriebenen Zugorgan 49 befestigt 
sind (Fig. 4). Der Zuforderer 45 dientzum Zubringen und 
Einfuhren der zu beschneidenden, gefaiteten Drucke- 
reierzeugnisse 50 in die Aufnahmeabteile 4. Dabei wer- 
den die in der Regel mehrteiligen Druckereierzeugnisse 
50 mit ihrer Falzkante 50a voraus in die Aufnahmeab- 
teile 4 eingefuhrt. Die Druckereierzeugnisse 50 werden 
demzufolge am der Falzkante 50a gegenuberliegenden 
offenen Seitenrand 50b von den Greifern 47 gehalten. 
Die Greifer 48 des Wegforderers 46 erfassen die fertig 
beschnittenen Druckereierzeugnisse 50 wieder am der 
Falzkante 50a gegenuberliegenden offenen Seitenrand 
50b. 

[0022] Zum Beschneiden des erwahnten offenen Sei- 
tenrandes 50b ist ein ortsfestes Messerelement 51 vor- 
handen, das in den Fig. 1 und 4 nur schematisch dar- 
gesteilt ist und am Umfang der Bearbeitungstrommei 3 
angeordnet Ist. 
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[0023] In Fig. 4 ist gestrichelt ein Druckereierzeugnis 
50' geringerer Hohe gezeigt. Durch das erwahnte Ver- 
stellen der Abstutzelernente 34, 35 wird erreicht, dass 
die Seitenkante 50b unabhaYigig von der Hohe der 
Druckereierzeugnisse 50 bzw. 50' zu Beginn des 
Schneidvorganges immer dieselbe Lage einnehmen, d. 
h. immer gleich weit von der Trommellangsachse 3a 
entfernt ist. Diese Situation ist in Fig. 4 in dem mit 4' 
bezeichneten Aufnahmeabteii dargestellt. Auf diese 
■yyg!?®:-W[r d _. errelcht,. „d^s r unab h angj g^ypm Format der ■ 



Druckereierzeugnisse 50 die Druckereierzeugnisse in 
radialer Richtung immer urn dieselbe Strecke vorge- 
schoben werden konnen, urn in die richtlge Position zum 
Beschneiden des Seitenrandes 50b zu gelangen. 
[0024] Wie aus den Darstellungen in den Fig. 2, 3, 5 
und 9 ersichtlich ist, sind die Strebenteile 10a der Ver- 
bindungsstreben 1 0 an ihrer in Drehrichtung A gesehen 
vorlaufenden Kante mit einem iangiichen Messerele- 
ment 52 versehen, das zum Beschneiden der Drucke- 
reierzeugnisse 50 am deren Faizkante 50a gegenuber- 
liegenden offenen Seitenrand 50b mit dem ortsfesten 
Messerelement 51 zusammenwirkt. Das Beschneiden 
an diesem Seitenrand 50b erfolgt auf ahnliche Weise 
wie bei der Vorrichtung gemass der bereits fruher er- 
wahnten EP-A-0 602 594. 

[0025] Nachfolgend wird nun unter Bezugnahme auf 
die Fig. 5-8 der Aufbau der Klemmelnrichtung 44 be- 
schrieben. 

[0026] Jede Klemmeinrichtung 44 besteht aus zwel 
flachen Presselementen, von denen in der Fig. 5 nur das 
eine Presselement 53 sichtbar ist. Jedes Presselement 

53 wirkt mit einem Auflageelement 14, 15 zusammen. 
Zwischen einem Presselement 53 und dem zugeordne- 
ten Auflageelement 14, 15 werden fur den Schneidvor- 
gang die rechtwinklig zur Faizkante 50a verlaufenden 
offenen Seitenrander festgeklemmt, von denen in Fig. 
5 nur der eine Seitenrand 50c sichtbar ist. Am radial aus- 
senliegenden Endeweist jedes Presselement 53 ein mit 
ihm fest verbundenes Fuhrungsorgan 54 auf. Die Pres- 
selemente 53 mit den zugeordneten Fuhrungsorganen 

54 sind zusammen mit den Auflageelementen 14 und 
15 und den Innenringen 12 und 13 zur Formateinstel- 
lung in Richtung der Trommellangsachse 3a verschieb- 
bar. Jedes Fuhrungsorgan 54 weist eine Nut 54a auf, in 
die ein Verbindungsglied 55 mit einem Fortsatz 55a ein- 
greift. Dieses Verbindungsglied erstreckt sich uber die 
ganze Breite eines Aufnahmeabteiles 4 und verbindet 
die Fuhrungsorgane 54 derbeiden demselben Aufnah- 
meabteii 4 zugeordneten Presselemente 53. Der Fort- 
satz 55a dient als Fuhrungsglied bei der axialen Ver- 
schiebung von Presselement 53 und Fuhrungsorgan 
54. Mit dem Verbindungsglied 55 ist eine sich ebenfalls 
iiber die gesamte Breite der Aufnahmeabteile 4 erstrek- 
kende Pressleiste 56 verbunden. Diese Pressleiste 56 
wirkt zum Festklemmen der Druckereierzeugnisse am 
offenen Seitenrand 50b mit der zugekehrten Flache des 
Strebenteils 10a der Verbindungsstreben 10 zusam- 
men. Die besagte Flache der Verbindungsstreben 10 



liegt in dergleichen Ebene wie die Auflageflachen der 
Auflageelemente 14 und 15. 

[0027] Zum Bewegen der Klemmeinrichtunger? zwi- 
schen einer Ruhelage und einer Klemmlage ist auf bei- 

5 den Seiten der Bearbeitungstrommel 3 ein Betatigungs- 
mechanismus 57 vorhanden, der in den Fig. 7 und 8 na- 
her dargestellt ist. Dieser Betatigungsmechanismus 57 
weist einen Kniehebel 58 auf, dessen Gelenk mit 58a 
bezeichnet ist. Der eine Hebel 59 der beiden Hebel 59, 

10 .. 6Q des-Knie^ 



rungselement 61 befestigt, das am Aussenring 5 bzw. 
6 Oder an einer Verbindungsstrebe 10 befestigt ist. Der 
andere Hebel 60 ist gelenkig mit einem Schieberele- 
ment 62 verbunden, das uber ein Verbindungselement 
15 63 mit dem Verbindungsglied 55 in Verbindung steht. 
Jedes Schieberelement 62 ist auf einer Fuhrungsstange 
64 verschiebbargelagert, die sich zwischen benachbar- 
ten Verankerungselementen 61 erstreckt und mit diesen 
verbunden ist. 

20 [0028] Der Hebel 60 des Kniehebels 58 besteht aus 
zwei Teilen 60a und 60b. Letzterer greift teleskopartig 
in den andern Hebeiteil 60a ein (siehe Fig. 8). Zwischen 
den Hebeiteilen 60a und 60b ist eine Druckfeder 65 ein- 
gespannt, die eine Anpassung an Druckereierzeugnis- 

25 se unterschiedlicher Dicke ermogllcht. Am Gelenk 58a 
des Kniehebels 58 ist eine Folgeroile 66 vorgesehen, 
die urn die Gelenkachse drehbar Ist. Diese Folgeroile 
66 wirkt mit einer ortsfesten Steuerkurve 67 zusammen, 
die In Fig. 8 nur schematlsch angedeutet ist. Wie diese 

30 Fig. 8 ebenfalls zelgt, ist der Hebeiteil 60a mit einem 
Langloch 100 versehen, in dem ein am andern Hebeiteil 
60b befestigter Stift 101 gefuhrt ist. Zwischen den 
Schieberteil 62 und dem Verankerungselement 61 fur 
den zugeordneten Kniehebel 58 ist eine Zugfeder S ge- 

35 spannt, die bestrebt ist, die Klemmeinrichtung in die Ru- 
hesteilung zuruckzuziehen, die in den Fig. 5, 7 und 8 fur 
das Aufnahmeabteii 4 auf der rechten Seite gezeigt ist. 
[0029] Anhand der Fig. 8 lasst sich die Funktlonswei- 
se des Betatigungsmechanismus 57 ohne weiteres her- 

40 leiten. Urn die Klemmeinrichtung 44, d.h. die Pressele- 
mente 53 und die Pressleiste 56, von der Ruhelage in 
die Kiemmstellung zu bringen wird der Kniehebel 58 mit- 
tels der Steuerkurve 67 in die gestreckte Lage gebracht, 
wie das in Fig. 8 links dargestellt ist. Dabei wird die Zug- 

4 5 feder S gespannt. Diese Zugfeder S sorgt dann dafur, 
dass die Kiemmeinrichtung 44 wieder in die Ruhelage 
zuruckgebracht wird, sobald dies durch eine entspre- 
chende Ausbildung der Steuerkurve 67 ermoglicht wird. 
[0030] Die Klemmeinrichtung 44, d.h. die Pressele- 

50 mente 53, konnen in ihrer Lage bezugiich des zugeord- 
neten Auflageelementes 1 4, 1 5 der Dicke der jeweils zu 
beschneidenden Druckereierzeugnisse 50 angepasst 
werden. Hiezu dient ein Einstellmechanismus 68, der in 
den Fig. 5 und 6 dargestellt ist. Dieser Einstellmecha- 

55 nismus 68, der auf beiden Stlrnseiten der Bearbeitungs- 
trommel 3 angeordnet Ist, weist einen Einstellring 69 
auf, der auf nicht naher dargestellte Weise in Richtung 
des Pfeites Bverdreht werden kann. An diesem Einsteil- 
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ring 69 sind Jeweils einer Klemmeinrichtung 44 zugeord- 
net Verbindungsglieder 70 gelenkig gelagert, die in der 
Art einer Lasche ausgebildet sind, wie das aus Fig. 6 
hervorgeht. Die Verbindungsglieder 70 sind mittels ei- 
nes Gelenkbolzens 71 (Fig. 6) mit dem Einsteilring 69 
verbunden. Das gegenuberliegende Ende der Verbin- 
dungsglieder 70 ist uber einen weiteren Gelenkbolzen 
72 mit dem zugeordneten Presselement 53 gelenkig 
verbunden. Die Verbindungsglieder 70 stehen unterder 
.yyirjl^g giner Pxuckfed er 73, die.sich am anc^rrvEnde_ 



am Einsteilring 69 abstutzt. Zur Fuhrung und Blockie- 
rung des Einstellringes 69 ist eine Arretiervorrichtung 74 
vorhanden. Durch Verdrehen des Einstellringes 69 kann 
der Abstand zwischen den Presselementen 53 und den 
zugeordneten Auflageelementen 1 4, 1 5, der in Fig. 5 mit 
a angedeutet ist, verandert werden, urn so den unter- 
schiedlichen Dicken der zu klemmenden Druckereier- 
zeugnisse 50 Rechnung zu tragen. 
[0031 ] Anhand der Fig. 9 wird nun der Aufbau der Ver- 
schiebeeinrichtung 37 naher erlautert. 
[0032] Die Verschiebeelnreichtung37weist ein Klem- 
morgan 75 auf, das schwenkbar an einem Lagerungsteil 
76 befestigt ist. Letzterer ist entlang der Linearfuhrung 
38 verschiebbar. Mit dem Klemmorgan 75 ist ein Beta- 
tlgungshebel 77 verbunden, an dessen Ende die bereits 
anhand der Fig. 2 und 3 erwahnte Steuerrolle 41 gela- 
gert ist. Das Klemmorgan 75 wird mitteis einer Druckfe- 
der 78 In der Klemmstellung gehalten. Diese Druckfeder 

78 ist zwischen dem Klemmorgan 75 und einem Aufla- 
geelement 79 angeordnet, das als Aufiage fur die Druk- 
kereierzeugnisse 50 dient. Das Auflageelement 79 ist 
sowoh! am Lagerungsteil 76 wie auch an einem zweiten 
Lagerungsteil 80 befestigt, der ebenfalls entlang der Li- 
nearfuhrung 38 verschiebbar ist. An diesem Auflage- 
element 79 ist auch die Steuerroiie 42 befestigt, die 
durch die Steuerkurve 40 wie bereits erwahnt zwangs- 
gefuhrt ist. 

[0033] Die Wirkungsweise der Verschiebeelnrichtung 
37 ergibt sich aus der Fig. 9 ohne weiteres zu erkennen. 
Mittels der auf die Steuerrolle 41 einwirkenden Steuer- 
kurve 39 wird das Klemmorgan 75 entgegen der Kraft 
# der Druckfeder 78 in die Offenstellung gedruckt, was ein 
Einfuhren eines Druckereierzeugnisses zwischen das 
Klemmorgan 75 und das zugeordnete Auflageelement 

79 erlaubt, wie das auf der rechten Seite der Fig. 9 dar- 
gestelit ist. Nach der Ruckkehr des Klemmorganes 75 
in die Klemmstellung (iinke Seite in Fig. 9) wird die Ver- 
schiebeeinrichtung 37 mittels der andern Steuerkurve 
40 in radialer Richtung nach aussen verschoben, und 
zwarin zwei Schritten. Das in ein Aufnahmeabteil 4 ein- 
gefuhrte Druckereierzeugnis nimmt eine Grundposition 
ein, die durch Anschlagen der Falzkante 50a an den Ab- 
stutzelementen 34, 35 festgelegt ist (siehe rechte Seite 
der Fig. 9). fn dieser Grundposition wird das Druckerei- 
erzeugnis 50 in der sich in der Ausgangsposition befind- 
lichen Verschiebeelnrichtung 37 festgeklemmt. Dieser 
Zustand ist im mit 4' bezeichneten Aufnahmeabteil dar- 
gestellt. In einem ersten Schritt wird nun das Druckerei- 



erzeugnis von dieser Grundposition in die Schneidposi- 
tion gebracht, und zwar durch Verschieben der Ver- 
schiebeeinrichtung 37, d.h. des Klemmorganes 75, aus 
der Ausgangsposition in eine erste Wirkposition. Dieser 
Zustand ist in Fig. 9 im mit 4" bezeichneten Aufnahme- 
abteil dargesteilt. in dieser Schneidposition erfolgt das 
Beschneiden des Seitenrandes 50b, der parallel zur 
Falzkante 50a verlauft. in einem zweiten Schritt wird das 
beschnittene Druckereierzeugnis 50 von der Schneid- 
po sition.in. ejne-Entnahme position V-orgeschoberv_Ples__ 



wird erreicht durch Verschieben der Verschiebeelnrich- 
tung 37 bzw. des Klemmorganes 75 von der ersten 
Wirkposition in eine zweite Wirkposition, die im mit 4"' 
bezeichneten Aufnahmeabteil dargesteilt ist. In dieser 
Entnahmeposition stent das Druckereierzeugnis 50 mit 
seinem Seitenrand 50b uber die Aufnahmeabteile 4 vor 
und kann durch die Greifer 48 des Wegforderers 46 er- 
fasst werden. In dieser zweiten Wirkposition wird selbst- 
verstandiich das Klemmorgan 75 aus der Klemmstel- 
lung in die Offenstellung gebracht. — =^ T~TZ 

[0034] Im foigenden wird nun die Funktionsweise der -^"(/Cc tZ\ \ CV^-v 
Vorrichtung 1 erlautert, soweit diese sich nicht schon 
aus den vorangegangenen Ausfuhrungen ergibt. Dabei 
wird vor allem auf die Fig. 4, 5 und 9 Bezug genommen. 
[0035] Die vom Zuforderer 45 zugefuhrten Druckerel- 
erzeugnisse 50 werden in die Aufnahmeabteile 4 einge- 
fuhrt und schlagen mit ihren Falzkanten 50a an den Ab- 
stutzelementen 34 und 35 an, Letztere sind wie bereits 
fruher erwahnt derart elngestellt, dass sich die den Falz- 
kanten 50a gegenuberliegenden Seitenrander 50b un- 
abhangig vom Format der Druckereierzeugnisse 50 im- 
merauf gleicherHohebefinden. Beim Weiterdrehen der 
Bearbeitungstrommel 3 werden die Druckereierzeug- 
nisse auf nicht naher dargestellte Weise seitlich ausge- 
richtet. Dieser Ausrichtbereich ist in Fig. 4 mit D bezeich- 
net. Bevor die Druckereierzeugnisse 50 von den Abstut- 
zelementen 34 und 35 ablaufen werden sie mittels der 
Klemmeinrichtung 44 in ihrer Grundposition festge- 
klemmt. Anschliessend laufen die festgeklemmten 
Druckereierzeugnisse 50 an den sich in Achsrichtung 
gegenuberliegenden ortsfesten Messerelementen 32 
und 33 vorbei. Dabei werden die rechtwinklig zur Falz- 
kante 50a verlaufenden Seitenrander 50c gleichzeitlg 
beschnitten (sogenannter Kopf- und Fussbeschnitt). 
Der entsprechende erste Schneidbereich ist in Fig. 4 mit 
E bezeichnet. 

[0036] Anschliessend werden die Druckereierzeug- 
nisse 50 durch die Verschiebeelnrichtung 37 erfasst, d. 
h. das Klemmorgan 75 wird in die Klemmstellung ver- 
bracht. Die Klemmeinrichtung 44 wird demgegenuber 
geoffnet (siehe auch die entsprechenden Darstellungen 
in den mit 4' bezeichneten Aufnahmeabteilen in den Fig. 
5 und 9). Jetzt beginnt die Bewegung der Verschiebe- 
einrichtung 37 von der Ausgangsposition in die erste 
Wirkposition, in der sich das Druckereierzeugnisse 50 
in einer zweiten Schneidposition befindet (Bereich F, 
Fig. 4). In dieser zweiten Schneidposition wird das Druk- 
kereierzeugnis 50 mittels der Klemmeinrichtung 44 wie- 
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der festgeklemmt, so dass der nun zu beschneidende 
Rand 50b zwischen der Pressleiste 56 und der zuge- 
ordneten Verbindungsstrebe 10 festgeklemmt ist. Dies 
ist in den mit 4" bezeichneten Aufnahmeabteilen in den 
Fig. 5 und 9 dargestellt. In dieserersten Schneidposition 
erfolgt nun durch Zusammenwirken des ortsfesten Mes- 
serelementes 51 mit dem Messerelement 52 das Be- 
schneiden des Seitenrandes 50b (sogenannter Front- 
oder Vorderbeschnitt). Dies geschieht im in Fig. 4 mit G 
bezeichneten Bereich. 
— [00377^AttstmieW 

wieder geiost und die Verschiebeeinrichtung 37 wird 
nun von der ersten Wirkposition in die zweite Wirkposi- 
tion verschoben. Dabei wird das nun fertig beschnittene 
Druckereierzeugnis in die Entnahmeposition vorge- 
schoben, in der es aus der umfangsseitigen Oeffnung 
O des Aufnahmeabteiies 4 herausragt und von den 
Greifern 48 des Wegforderers 46 erfasst werden kann. 
Dieses Herausschieben in die Entnahmeposition ist in 
den Fig. 5 und 9 in den mit 4"' bezeichneten Aufnahme- 
abteiien dargestellt und erfolgt in dem in Fig. 4 mit H 
bezeichneten Bereich. Urn eine einwandfreie Ueber- 
nahme der beschnittenen Druckereierzeugnisse 50 
durch die Greifer 48 des Wegforderers 46 zu gewahr- 
leisten ist der Abstand zwischen den Greifern 48 klelner 
als die Teilung der Aufnahmeabteiie 4. 
[0038] Da das Beschneiden der rechtwinklig zur Falz- 
kante 50a verlaufenden Seitenrander (Kopf- und Fuss- 
beschnltt) gleichzeitlg erfolgt wird ein Ausgleich zwi- 
schen den beim Schneiden auftretenden KraTten erzielt. 
Falls keln Kopf- oder Fussbeschnitt notig ist, so konnen 
die Messerelemente 32, 33 weggeschaltet werden. 
[0039] Da wie erwahnt durch entsprechende Einstel- 
lung der Abstutzelemente 34, 35 dafur gesorgt wird, 
dass unabhangig von der Formatgrosse die Seitenkan ' 
ten 50b immer im gleichen Abstand von der Langsachse 
3a der Bearbeitungstrommel 3 angeordnet sind, kann 
die Verschiebeeinrichtung 37 fur jedes Format immer 
urn dieselbe Strecke vorgeschoben werden, urn von der 
Ausgangsposition in die erste Wirkposition und von die- 
ser in die zweite Wirkposition zu gelangen. Dadurch 
wird der konstruktive Aufwand fur die Verschiebeein- 
richtung 37 mogiichst gering gehalten. Das gefuhrte 
Herausschieben der Druckereierzeugnisse 50 in radia- 
ler Richtung von einer Grundposition in die zweite 
Schneidposition und anschliessend in die Entnahmepo- 
sition stellt sicher, dass die Druckereierzeugnisse 50 
zum Beschneiden des Seitenrandes 50b und zur Ent- 
nahme durch den Wegforderer 46 immer eine genau 
festgelegte Position einnehmen. 
[0040] Anstatt einer Bearbeitungstrommel 3 vorzuse- 
hen, bei der die Aufnahmeabteiie 4 sich in radialer Rich- 
tung erstrecken und um eine horizontale Trommeiachse 
3a rotieren, ist es auch denkbar.dle Aufnahmeabteiie 
mit ihren Oeffnungen O immer nach oben gerichtet ent- 
lang einer geschlossenen Umlaufbahn umlaufen zu las- 
sen, wie das z.B. aus der CH-A-668 216 bekannt ist. 
[0041] Im Rahmen des erfindungsgemassen Kon- 
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zeptes sind noch die weiteren Varianten mdglich: 
[0042] Es kann auch eine Bearbeitungstrommel mit 
vertikaler Trommeiachse verwendet werden, wobei 
dann das Beschneiden des der Falzkante 50a gegen- 
uberliegenden Seitenrandes 50b an einer Stlrnseite der 
Bearbeitungstrommel erfolgt, wie das bel der in der 
schon fruher erwahnten EP-A-0 602 594 beschriebenen 
VorrichtungderFallist.Das Beschneiden der rechtwink- 
lig zur Falzkante 50a verlaufenden Seitenrander 50c er- 

sten Bearbeitungstrommel vor- oder nachgeschaitet 
sein kann. 

[0043] Selbstverstandlich ist es auch mogiich, in der 
gezeigten Bearbeitungstrommel 3 mit horizontaler 
Drehachse 3a nur den zur Falzkante 50a parailelen Sei- 
tenrand 50b zu beschneiden und das Beschneiden der 
andern Seitenrander 50c in einer anderen Vorrichtung 
durchzufiihren. Doch ist es offensichtlich, dass demge- 
geniiber die gezeigte und beschriebene Vorrichtung 
den Vorteil einer zeitsparenden Bearbeitung hat undzu- 
dem einen geringen apparativen Aufwand erfordert. 



PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum Beschneiden von gefalteten, ins- 
besondere mehrblattrigen, Druckereierzeugnissen, 
wie z.B. Zeitungen, Zeltschriften und Broschureni 
wenigstens am zur Falzkante parailelen Seiten- 
rand, mit entlang einer Umlaufbahn umlaufend an- 
treibbaren, zumindest an einer querzurUmlaufrich- 
tung verlaufenden Seite offenen Aufnahmeabteilen 
(4) fur die zu beschneidenden Druckereierzeugnis- 
se (50), mit einem Zuforderer (45) zum Zufuhren 
der Druckereierzeugnisse (50) zu den Aufnahme- 
abteilen (4) und mit einem Wegforderer (46) zum 
Wegtransportieren der beschnittenen Druckereier- 
zeugnisse (50), wobei in den Aufnahmeabteilen (4) 
eine Abstutzung (34, 35), auf der das eingefuhrte 
Druckereierzeugnis (50) mit seiner Falzkante (50a) 
zur Auflage kommt, und eine steuerbare Klemman- 
ordnung (44) zum Festklemmen der Druckereier- 
zeugnisse (50) wahrend des Schneidvorganges an- 
geordnet sind und die Aufnahmeabteiie (4) an ihrer 
offenen Seite (O) ein sich mitbewegendes Mes- 
serelement (52) aufweisen, das mit einem ortsfest 
angeordneten Messerelement (51) zum Beschnei- 
den des zur Falzkante (50a) parailelen Seitenran- 
des (50b) zusarnmenwirkt, dadurch gekennzeich- 
net, dass in den Aufnahmeabteilen (4) eine Ver- 
schiebeeinrichtung (37) zum Verschieben der auf 
den Abstiitzungen (34, 35) aufliegenden Druckerei- 
erzeugnisse (50) gegen die offene Seite (O) der 
Aufnahmeabteiie (4) hin angeordnet ist, die zwei die 
Druckereierzeugnisse (50) mit ihren Flachseiten 
zwischen sich aufnehmende Elemente (75, 79) auf- 
weist, diemittels einer ersten Steueranordnung (39, 
41 ) zwischen einer Offenstellung und einer Klemm- 
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stellung aufeinander zu und voneinander weg be- 
wegbarsind, und dass jede Verschiebeeinrichtung 
(37) mittels einer zweiten Steueranordnung (40, 42) 
in Richtung von der zugeordneten Abstutzung (34, 
35) weg gegen die offene Seite (O) des Aufnahme- 
abteils (4) hin linear von einer Ausgangsposition zu 
einer ersten Wirkposition und von dleser in gleicher 
Richtung weiter zu einer zweiten Wirkposition be- 
wegbar ist, um bei der Bewegung von der Aus- 
gangsposltion in die erste Wirkposition das zwi- 
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^^chen'dertbeiden^ieThe^rf (7^79)Tfiitpf<ie?rf^ 
te Druckereierzeugnis (50) von der Abstutzung (34, 
35) weg in die Schneidposition zum Beschneiden 
des zur Falzkante (50a) parallelen Seitenrandes 
(50b) zu bringen und bei der nachfolgenden Bewe- 
gung von der ersten in die zweite Wirkposition das 
beschnittene Druckereierzeugnis (50) in eine Abga- 
beposition zu bringen, in der der Wegforderer (46) 
das Druckereierzeugnis (50) ubernimmt. 

I Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die besagte offene Seite der Auf- 
nahmeabteile (4) durch die Einfuhroffnung (0) fur 
die zu beschneidenden Druckereierzeugnisse (50) 
gebildetist. 

; . Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Aufnahmeabtefie (4) um 
eine gemeinsame, vorzugsweise horizontal, Ach- 
se (3a) rotierend antreibbar sind, slch in radialer 
Richtung von der Drehachse (3a) weg erstrecken 
und an deraussenliegenden, in Richtung der Dreh- 
achse (3a) veriaufenden Seite offen sind. 

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 -3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die den Boden der 
Aufnahmeabteile (4) festlegende Abstutzung (34, 
35) in Richtung zurbesagten offenen Seite der Auf- 
nahmeabteile (4) hin verstellbar ist, um den Ab- 
stand zwischen dem Messerelement (52) der Auf- 
nahmeabteiie (4) und dem zu beschneidenden Sei- 
tenrand (50b) der an der Abstutzung (34, 35) anlie- 
genden Druckereierzeugnisse (50) fur jedes Er- 
zeugnisformat im wesentlichen gleich zu halten. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 3 und 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die im Bereich des 
Etnfuhrens der Druckereierzeugnisse (50) in die 
Aufnahmeabteile (4) angeordnete Abstutzung (34, 
35) in radialer Richtung verschiebbar, aber im ubri- 
gen ortsfest ist und dass die Klemmanordnung (44) 
die Druckereierzeugnisse (50) festklemmt, bevor 
sich diese aus dem Bereich der Abstutzung (34, 35) 
herausbewegen. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Aufnahmeabtei- 
le (4) auch an den beiden rechtwinklig zur besagten 
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offenen Seite veriaufenden Seiten offen sind, an de- 
nen ebenfalls je ein mitlaufendes Messerelement 
(16, 17) angeordnet ist, das mit einem ortsfesten 
Messerelement (32, 33) zum Beschneiden der 
rechtwinklig zur Falzkante (50a) veriaufenden Sei- 
tenrander (50c) der Druckereierzeugnisse (50) zu- 
sammenwirkt. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
^■ c h n _ et »- das s -- s'chr-die be Id e n- o rtsf esten M e s- 
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serelemente (32, 33) bezuglich der Umlaufrichtung 
(A) der Aufnahmeabteile (4) gegenuberliegen, so 
dass das Beschneiden der beiden zueinander par- 
allelen Seitenrander(SOc) gleichzeitig erfolgt. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-7, da- 
durch gekennzeichnet, dass jedes Aufnahmeab- 
tell (4) zwei Auflageelemente (14, 15) fur die Druk- 
kereierzeugnisse (50) aufweist, die rechtwinklig zur 
Umlaufrichtung (A) der Aufnahmeabteile (4) von- 
einander weg und aufeinander zu verstellbar sind, 
zwecks Anpassung deren gegenseitigen Lage an 
die Breite der zu beschneidenden Druckereier- 
zeugnisse (50). 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verschiebeeinrichtung (37) zwi- 
schen den beiden Auflageelementen (14, 15) ange- 
ordnet Ist. 

Vorrichtung nach den Ansprtichen 6 und 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass jedes Auflage- 
element (14, 15) an seiner ausseniiegenden Seite 
ein mitlaufendes Messerelement (16, 17) tragt und 
die mit letzteren zusammenwirkenden ortsfesten 
Messerelemente (32, 33) mit den Auflageelemen- 
ten (1 4, 1 5) mitverstellbar sind. 

. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 und 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die jeweils auf der- 
selben Seite der Aufnahmeabteile (4) angeordne- 
ten Auflageelemente (1 4, 1 5) je an einem zur Dreh- 
achse (3a) koaxialen Ring (12, 13) befestigt sind, 
der in Richtung der Drehachse (3a) verstellbar und 
umlaufend antreibbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die beiden Ringe (12, 13) an ihrem 
Aussenumfang mit in Richtung der Drehachse (3a) 
veriaufenden, um die Drehachse (3a) rotierend an- 
treibbaren Fuhrungen (10) in Mitnahmeverbindung 
stehen und entlang dieser Fuhrungen (10) ver- 
schiebbar sind. 



55 13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-12, da- 
durch gekennzeichnet, dass jede Verschiebeein- 
richtung (37) ein mit einem als Aufiage fur die Druk- 
kereierzeugnisse (50) dienenden Gegenelement 
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(79) zusammenwirkendes Klemmorgan (75) auf- 
weist, das zwischen einer Offenstellung und einer 
Klemmstellung verstellbar und zusammen mit dem 
Gegenelement (79) von der Ausgangsstellung in 
die erste urid zweite Wirksteilung verschiebbar 1st. s 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-13, da- 
durch gekennzeichnet, dass jede Klemmanord- 
nung (44) eine Presseinrichtung (53, 56) aufweist, 
. ^ jf^'V.giner Offenstellung Jn .eine.Klernmstellung. JP. 



verschwenRE^sT^lrTaeTsle S 
teile (4) voneinander trennenden Auflagen (14, 15, 
10) fur die Druckereierzeugnisse (50) zusammen- 
wirkt.wobei die Schwenkachse (72) der Pressein- 
richtung (53, 56) mittels eines Einstellmechanismus 
(68) in Richtung von den Auflagen (1 4, 1 5, 1 0) weg 
und auf diese zu verstellbar ist, um den Abstand (a) 
zwischen der Presseinrichtung (53, 56) und den 
Auflagen (14, 15, 10) der Dicke der zu beschnei- 
denden Druckereierzeugnisse (50) entsprechend 
einzustellen. 

15. Vorrichtung nach den Anspruchen 8 und 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Presseinrichtung 
zwei In Ihrem Abstand verstellbare Presselemente 
(53) aufweist, von denen jedes in der Klemmstel- 
lung mit elnem Auflageelement (14,15) zusammen- 
wlrkt und die mit einer rechtwinkllg zur Umlaufrlch- 
tung (A) der Aufnahmeabteile (4) verlaufenden 
Presslelste (56) in Verbindung stehen, die in der 
Klemmstellung mit einem Gegenelement (10) zu- 
sammenwirkt, das mit den Auflageelementen (14, 
15) in Verbindung steht. 



partments (4) a support (34, 35), on which the intro- 
duced printed product (50) comes to bear by means 
of its fold edge (50a), and a controllable clamping 
arrangement (44) for clamping the printed products 
(50) during the cutting operation, and the receiving 
compartments (4) having, on their open side (O), a 
cutter element (52) which moves along therewith 
and interacts with a stationary cutter element (51) 
fortrimming the side border (50b) parallel to the fold 
_edge. (50a) , cha racterized in that ,th erejs arranged 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-15, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Wegforderer 
(46) an einem umlaufend angetriebenen Zugorgan 
(49) befestigte, steuerbare Greifer (48) zum Erfas- 
sen der Druckereierzeugnisse (50) an ihrem der 
Falzkante (50a) gegenuberiiegenden beschnitte- 
nen Seitenrand (50b) aufweist. 



Claims 



1. 



Apparatus for trimming folded, in particular multi- 
leaf, printed products, e.g. newspapers, periodicals 
and brochures, at least on the side border parallel 
to the fold edge, having receiving compartments (4) 
which can be driven in rotation along a rotary path, 
are open at least on one side running transversely 
with respect to the direction of rotation and are in- 
tended for the printed products (50) which are to be 
trimmed, having a feed conveyor (45) for feeding 
the printed products (50) to the receiving compart- 
ments (4), and having a removal conveyor (46) for 
transporting the trimmed printed products (50) 
away, there being arranged in the receiving com- 



20 
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45 



50 



55 



in the receiving compartments (4) a displacement 
device (37) by means of which the printed products 
(50) resting on the supports (34, 35) are displaced 
towards the open side (O) of the receiving compart- 
.ments (4) and which has two elements (75, 79) 
which receive the printed products (50) with their 
fiat sides between them and can be moved, by 
means of a first control arrangement (39, 41) to- 
wards one another and away from one another be- 
tween an open position and a clamping position, 
and in that each displacement device (37) can be 
moved, by means of a second control arrangement 
(40, 42), away from the associated support (34, 35) 
in the direction towards the open side (O) of the re- 
ceiving compartment (4) in a linear manner from an 
initial position to a first operating position and, from 
the latter, further In the same direction to a second 
operating position in order, during the movement 
from the initial position into the first operating posi- 
tion, to move the gripped printed product (50) 
clamped between the two elements (75, 79) away 
from the support (34, 35) into the cutting position for 
the trimming of the side border (50b) parallel to the 
fold edge (50a) and, during the subsequent move- 
ment from the first operating position into the sec- 
ond operating position, to move the trimmed printed 
products (50) into a discharge position, in which the 
removable conveyor (46) receives the printed prod- 
ucts (50). 

Apparatus according to Claim 1 , characterized in 
that said open side of the receiving compartments 
(4) is formed by the introduction opening (O) for the 
printed products (50) which are to be trimmed. 

Apparatus according to Claim 1 or2, characterized 
In that the receiving compartments (4) can be driv- 
en in rotation around a common, preferably horizon- 
tal, axis (3a), extend away from the axis of rotation 
(3a) in the radial direction and are open on the outer 
side, running in the direction of the axis of rotation 
(3a). 

Apparatus according to one of Claims 1 -3, charac- 
terized in that the support (34, 35), which defines 
the base of the receiving compartments (4), can be 
adjusted in the direction of said open side of the re- 
ceiving compartments (4) in order that the spacing 
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between the cutter element (52) of the receiving 
compartments (4) and the side border (50b), which 
is to be trimmed, of the printed products (50) resting 
against the support (34, 35) is kept essentially the 
same for each product format. 5 



are arranged in each case on the same side of the 
receiving compartments (4), are each fastened on 
a ring (12, 13) which is coaxial with the axis of ro- 
tation (3a), can be adjusted in the direction of the 
axis of rotation (3a) and can be driven In rotation. 



5. Apparatus according to Claims 3 and 4, character- 
ized in that the support (34, 35), which is arranged 
in the region of introduction of the printed products 

...^UQ*? the_ receiving compartmentsJ4), can_be 
"™dis£lae^ 

stationary, and in that the clamping arrangement 
(44) clamps the printed products (50) before the lat- 
ter move out of the region of the support (34, 35). 

6. Apparatus according to one of Claims 1 -5, charac- 
terized In that the receiving compartments (4) are 
also open on the two sides which run at right angles 

■ with respect to said open side arid on which there 
is likewise arranged in each case one cutter ele- 
ment (1 6, 1 7) which runs along therewith and inter- 
acts with a stationary cutter element (32, 33) for 
trimming the side borders (50c), running at right an- 
gles with respect to the foid edge (50a), of the print- 
ed products (50). 

7. Apparatus according to Claim 6, characterized In 
that the two stationary cutter elements (32, 33) are 
located opposite one another with respect to the di- 
rection of rotation (A) of the receiving compartments 
(4), with the result that the two mutually parallel side 
borders (50c) are trimmed at the same time. 

8. Apparatus according to one of Claims 1 -7, charac- 
terized In that each receiving compartment (4) has 
two supporting elements (14, 15) which are intend- 
ed for the printed products (50) and can be adjust- 
ed, at right angles with respect to the direction of 
rotation (A) of the receiving compartments (4), away 
from one another and towards one another for the 
purpose of adaptation of their mutual position to the 
width of the printed products (50) which are to be 

'*-.. trimmed. 

9. Apparatus according to Claim 8, characterized in 
that the displacement device (37) is arranged be- 
tween the two supporting elements (14, 15). 

10. Apparatus according to Claims 6 and 8, character- 
ized in that, on its outer side, each supporting ele- 
ment (1 4, 1 5) carries a cutter element (1 6, 1 7) which 
runs along with it, and the stationary cutter elements 
(32, 33) which interact with the latter cutter ele- 
ments can be adjusted along with the supporting el- 
ements (14, 15). 

11. Apparatus according to Claims 3 and 8, character- 
ized in that the supporting elements (1 4, 1 5), which 



12. Apparatus according to Claim 11 , characterized in 
that the two rings (12, 13) are on the outer circum- 
ference in entrapment connection with guides (1 0), 

° ^^L'g&zTh'-P Jr^"^ ^' r ^ c ^ r 0 n of 1 h e a3 < f s of rotation (3a). . 



and can" be cfrlve'nln rotation around "the axis of ro- 
tation (3a), and the two rings can be displaced along 
said guides (10). 

15 13. Apparatus according to one of Claims 1-12, char- 
acterized In that each displacement device (37) 
has a clamping member (75) which interacts with 
an abutment element (79), serving as supporting 
means for the printed products (50), and can be ad- 
20 justed between an open position and a clamping po- 
sition and, along with the abutment element (79), 
can be displaced from the initial position into the first 
and second operating positions. 

25 14. Apparatus according to one of Claims 1 -13, char- 
acterized in that each clamping arrangement (44) 
has a pressing device (53, 56) which can be pivoted 
from an open position into a clamping position, In 
which it interacts with supporting means (1 4, 1 5, 1 0) 
30 which separate the receiving compartments (4) 
from one another and are intended for the printed 
products (50), itbeingpossibleforthe pivotaxis (72) 
of the pressing device (53, 56) to be adjusted, by 
means of a setting mechanism (68), in the direction 
35 away from the supporting means (14, 15, 10) and 
in the direction towards the same, in order that the 
spacing (a) between the pressing device (53, 56) 
and the supporting means (14, 15, 10) can be set 
corresponding to the thickness of the printed prod- 
ucts (50) which are to be trimmed. 

15. Apparatus according to Claims 8 and 14, charac- 
terized in that the pressing device has two press- 
ing elements (53) which can be adjusted in terms 

45 of their spacing, of which each interacts, in the 
clamping position, with a bearing element (14, 15), 
and which are in connection with a pressing strip 
(56) running at right angles with respect to the di- 
rection of rotation (A) of the receiving compartments 
50 (4) and Interacting, in the clamping position, with an 
abutment element (1 0), which is in connection with 
the supporting elements (14, 15). 

16. Apparatus according to one of Claims 1-15, char- 
55 acterized in that the removal conveyor (46) has 

controllable grippers (48) which are fastened on a 
drawing member (49), driven in circulation, and are 
intended for gripping the printed products (50) on 
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their trimmed side border (50b) located opposite the 
fold edge (50a). 



Revendlcations 5 

1. Dispositif pour couper des produits d'imprimerie 
plies, notamment formes de plusieurs feuilles, com- 
me par exemple des journaux, des magazines et 3. 

des_J^rochur^ f- au_mojns au niveau duj3ord_lateral_ jo 

Hpatallele^aTTc^d^lie, ~c6mpottant~Bes compifti- 



ments (4), qui peuvent etre entraines de maniere a 
circuler le long d'une trajectoire de circulation, sont 
ouverts au moins au niveau d'un cate qui s'etend 
transversalement par rapport a la direction de cir- 15 
culation et sont prevus pour des produits d'imprime- 
rie (50) a couper, comportant un convoyeur d'ame- 4. 
nee (45) servant a amener les produits d'imprimerie 
(50) aux compartiments (4), et un convoyeur d'eva- 
cuation (46) pour evacuer les produits d'imprimerie 20 
coupes (50), et dans lequel dans les compartiments 
(4) sont disposes un appui (34, 35) sur lequel le pro- 
duit d'imprimerie introduit (50) vient s'appliquer par 
son bord piie (50a), et un dispositif de serrage com- 
mandabie (44) servant a serrer fermement les pro- 25 
duits d'imprimerie (50) pendant ('operation de cou- 
pe, et les compartiments (4) possedent sur leurcote 5. 
ouvert (A) un element formant couteau (52) qui se 
deplace conjointement et coopere avec un element 
de couteau monte fixe (51 ) servant a couper le bord 30 
lateral (50b) paralleie au bord piie (50a), caracteri- 
se en ce que dans ies compartiments (4) est dis- 
pose un dispositif de deplacement (37), qui sert a 
deplacer ies produits d'impression (50) qui sont ap- 
pliques sur les appuis (34, 35), en direction du c6te 35 
ouvert (O) des compartiments (4) et qui possede 6. 
deux elements (75, 79) qui recoivent entre eux les 
produits d'imprimerie (50), par leurs faces planes et 
peuvent etre rapproches et ecartes Tun de i'autre 
au moyen d'un premier dispositif de commande (39, 40 
41) entre une position ouverte et une position de 
serrage, et que chaque dispositif de deplacement 
(37) est deplacable lineairement, au moyen d'un se- 
cond dispositif de commande (40, 42), dans une di- 
rection s'ecartant de I'appul associe (34, 35), en di- 45 
rection du cote ouvert (O) du compartiment (4) de- 
puis une position de depart jusqu'a une premiere 7. 
position active et depuis cette position, dans la me- 
me direction, plus loin jusqu'a une seconde position 
active, pour, lors du deplacement depuis la position so 
de depart jusqu'a la premiere position active, ecar- 
ter de I'appui (34, 35) le produit d'imprimerie (50) 
serre fermement entre les deux elements (75, 79) 
et i'amener dans la position de coupe pour couper 8. 
le bord lateral (50b) paralleie au bord piie (50a), et, 55 
lors du deplacement suivant de la premiere position 
active a la seconde position active, amener le pro- 
duit d'imprimerie coupe (50) dans une position de 



delivrance.dans laquellele convoyeur d'evacuation 
(46) prend en charge le produit d'imprimerie (50). 

Dispositif selon la revendication 1, caracterise en 
ce que ledit c6te ouvert des compartiments (4) est 
forme parl'ouverture d'introduction (O) pour les pro- 
duits d'imprimerie a couper (50). 

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en . -g §,qyg. [es c pmpartiments (4).peuyent_etre en-. 
~~ tTaiiTes en rotation autour d'un axe commun de pre^" 
ference horizontal (3a), s'etendent dans la direction 
radiale a partir de I'axe de rotation (3a) et sont 
ouverts sur le cote exterieur, qui s'etend en direction 
de I'axe de rotation (3a). 

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, ca- 
racterise en ce que I'appui (34, 35), qui fixe le fond 
des compartiments (4), est deplacable en direction 
dudit cate ouvert des compartiments (4), de manie- 
re a maintenir sensiblement constante la distance 
entre Tenement formant couteau (52) des comparti- 
ments (4) et le bord lateral a couper (50b) des pro- 
duits d'imprimerie (50) appliques contre I'appui (34, 
35) pour chaque format de produit. 

Dispositif selon les revendications 3 et 4, caracte- 
rise en ce que I'appui (34, 35), qui est dispose dans 
la zone d'introduction des produits d'imprimerie (50) 
dans les compartiments (4), est deplacable dans 
une direction radiale, mais sinon est fixe, et que le 
dispositif de serrage (44) serre fermement les pro- 
duits d'imprimerie (50) avant que ces derniers ne 
sortent de la zone de I'appui (34, 35). 

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, ca- 
racterise en ce que les compartiments (4) sont 
egalement ouverts sur les deux cotes, qui s'etendnt 
a angle droit par rapport audit cote ouvert et suries- 
quels est egalement dispose respectivement un 
element formant couteau (1 6, 1 7) se deplacant con- 
jointement, qui coopere avec un element formant 
couteau fixe (32, 33) pour couper les bords lateraux 
(50c) des produits d'imprimerie (50) qui s'etendent 
perpendiculairement au bord piie (50a). 

Dispositif selon la revendication 6, caracterise en 
ce que les deux elements formant couteaux fixes 
(32, 33) sont situes en vis-a-vis par rapport a la di- 
rection de circulation (A) des compartiments (4) de 
sorte que la coupe des deux bords lateraux paral- 
lels (50c) s'effectue simultanement. 

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 7, ca- 
racterise en ce que chaque compartiment (4) com- 
porte deux elements de support (14, 15) pour les 
produits d'imprimerie (50), qui peuvent etre ecartes 
et rapproches i'un de I'autre perpendiculairement a 
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la direction de circulation (A) des compartiments 
(4), pour adapter leur position reciproque a la lar- 
geur des produits d'imprimerie a couper (50). 

9. Dlspositif seion la revendication 8, caracterise en 5 
ce que le dispositif de deplacement (35) est dispo- 
se entre les deux elements de support (14, 15). 

10. Dispositif selon les revendications 6 et 8, caracte- 

^^li^SLf^ (1.4,1 5)„ to. 



pone, sur sa face exterieuTeTTm^TeTneTit formant 
couteau (16, 17) circulant conjointement et que les 
elements formant couteaux fixes (32, 33), qui coo- 
perent avec ies precedents, sont reglables conjoin- 
tement avec les elements de support (14, 15). 

11. Dispositif selon la revendication 3 a 8, caracterise 
en ce que les Elements de support (1 4, 1 5), qui sont 
disposes respectivement sur le meme cote des 
compartiments (4), sont fixes respectivement sur 
un anneau (12, 13), qui est coaxial a I'axe de rota- 
tion (3a) et qui peut etre translate dans la direction 
de I'axe de rotation (3a) et peut etre entraine en ro- 
tation. 



seur des produits d'imprimerie a couper (150. 

15. Dispositif selon les revendications 8 et 14, carac- 
terise en ce que le dispositif de pressage comporte 
deux elements de presse (53) dont la distance est 
reliable et dont chacun coopere, dans la position 
de serrage, avec un element de support (14, 15) et 
qui sont relies a une barrette de pressage (56) qui 
s'etend perpendiculairement a la direction de circu- 
:] a t jpn- (A)..-des ■.compart iments. (4) r et quLcoop e re , . 
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dans la position de serrage, avec un element anta- 
goniste (10) qui est reiie aux elements de support 
(14, 15). 

16. Dispositif selon i'une des revendications 1 a 15, ca- 
racterise en ce que leconvoyeurd'evacuation (46) 
comporte des organes de prehension commanda- 
bles (48), qui sont fixes sur un organe de traction 
(49) entraine en rotation, pour saisir les produits 
d'imprimerie (50) au niveau de leur bord lateral 
(50b) coupe situe a ('oppose du bord pile (50a). 



12. Dispositif selon la revendication 11 , caracterise en 
ce que ies deux anneaux (12,13) sont relies a leur 
circonference exterieure selon une liaison d'entrat- 
nement avec des guides (10) qui s'etend dans la 
direction de I'axe de rotation (3a) et qui peuvent etre 
entraines pour tourner autour de I'axe de rotation 
(3a), et les deux anneaux sont deplacabies le long 
de ces guides (10). 



13. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 12, ca- 35 
racterise en ce que chaque dispositif de deplace- 
ment (37) comporte un organe de serrage (75), qui 
coopere avec un element antagoniste (79) utilise en 
tant que support pour les produits d'imprimerie (50) 

et qui est depiacable entre une position ouverte et 40 
une position de serrage et est depiacable conjoin- 
tement avec {'element antagoniste (79) depuis la 
position de depart pour venir dans les premiere eL 
seconde positions actives. 

45 

14. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 33, ca- 
racterise en ce que chaque dispositif de serrage 
(44) possede un dispositif de pressage (53, 56) qui 
peut pivoter depuis une position ouverte dans une 
position de serrage, dans laquelie il coopere avec so 
des supports (1 4, 1 5, 1 0), qui separent les uns des 
autres les compartiments (4), pour les produits d'im- 
primerie (50), I'axe de pivotement (72) du dispositif 

de pressage (53, 56) pouvant etre ecarte ou rap- 
proche des supports (14, 15, 10), au moyen d'un ss 
mecanisme de reglage (68), de maniere a regler la 
distance (a) entre ie dispositif de pressage (53, 56) 
et les supports (14, 15, 10) conformement a I'epais- 
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